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LUCCHINISIDERMECCANICA
Densidad [g/cr ] 787
Calor especifico [J/Kg] 0,43
Conductividad térmica [W/m °C] 34,

VALORES MEDIOS OBTENIDOS EN TEST DE LABORATORIO

Telf.: +34 96 555 01 41 « Fax: +34 96 555 01 95  info@sebastianfustel.com  sebastianfustel.com




LUCCHINI
-~ 081730

Normas de Referencia W. Nr.: 1.0503 - UNI/AFNOR C45

Composicién Quimica Indicativa C 0,40-0,50 ‘

Criterios de aceptacién y control SEP 1921 - CNOMO - LUCCHINI L.T. 669

CARACTERISTICA! KeyLos® 1730 es un acero al carbono de baja aleacién con una buena
mecanibilidad y soldabilidad. Es apto para la produccién de moldes,
portamoldes y componentes mecénicos para prensas. Debido a su andlisis
quimico controlado y a su produccién de acuerdo a un proceso “super clean”
es adecuado para multiples usos.

APLICACIONES TIPICAS

Moldeo de materias p|ésiicas - Moldes de tamano medio o grande donde no se requiere un especial
acabado de la superficie

- Moldes prototipo

- Moldes para el conformado de caucho y goma.

Portamalodes para moldes de inyeccion de plastico.

Extrusio - Calibres
- Componentes para prensas de extrusion ( Ej. cabezas de extrusion etc.)

TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE Para incrementar la resistencia al desgaste de los moldes. El acero KeylLos®
1730 se presta al endurecimiento superficial por medio de la induccién y el
temple a la llama.

El material obtiene en la superficie tratada una dureza proxima a 58HRC.

.. +34 96 555 01 41 « Fax: +34 96 555 01 95 « info@sebastianfustel.com » sebastianfustel.com
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LUCCHINISIDERMECCANICA
Densidad [g/cm P 787
Calor epecifico [J/Kg] 0,46
Conductividad térmica [W/m °C] 34

VALORES MEDIOS OBTENIDOS EN ENSAYOS DE LABORATORIO Y SUJETOS A VARIACION

Telf.: +34 96 555 01 41 « Fax: +34 96 555 01 95 « info@sebastianfustel.com  sebastianfustel.com 1 1




LUCCHINI

Composicién Quimica Indicativa

Criterios de aceptacién y control

CARACTERISTICA

Buena Mecanibilidad

Optima templabilidad

Buena resistencia a la compresién

Pulimentabilidad / Fotograbado

N

Buena Soldabilidad

APLICACIONES TIPICAS

Moldeo de materias plasticas

TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE

Nitruracio

Induccién / Temple a la llama

Nuevo acero pretratado y revenido para plasticos

NGLOS 2002

5i_o10040]  WYNGMGNG
Alfri B, Nb |
SEP 1921 LUCCHINI I.T. 669

Estado de entrega: Bonificado con una resistencia HB = 320+360

C  0,20-0,30

KeyLos® 2002 es un nuevo acero para la fabricacién de moldes de inyecci 6n

y portamoldes de dimensiones medias a grandes. El acero KeyLos ° 2002 se
obtiene segun un proceso de fabricaciéon del tipo “super clean” 'y con
tratamientos térmicos apropiados, Es un buen compromiso entre propiedades
mecanicas, mecanibilidad y soldabilidad que lo hacen especialme nte
adaptado para la construccion de moldes de media o gran dimension
sujetos a altos esfuerzos mecanicos.

- El Acero KeylLos® 2002 esta tratado al Calcio, tiene una buena aptitud al
mecanizado y un excelente nivel de micropureza.

- Gracias a la ajustada calibracion del analisis quimico y a la adicion de
elementos microaleados KeylLos © 2002 m antiene sus caracteristicas mecanicas
en todo su espesor, a pesar del bajo nivel de Carbono Equivalente.

-Elacero Keylos ° 2002 posee una buena resistencia a la deformacion plastica
tanto en el ntcleo como en la superficie.

- El acero Keylos © 2002 gr acias a su elevado grado de micropureza y a su
homogéneay alta dureza en todo su espesor, permite obtener un buen pulido
y fotograbado.

- Excelente capacidad de soldadura gracias a su bajo valor de Carbono
Equivalente.

- Moldes de tamafio medio o grande para la industria del automovil.

- Moldes para la industria alimentaria.

- Moldes para el conformado de caucho y goma.

- Moldes para compresion procesos SMC, BMC.

- Portamalodes para moldes de inyeccion de plastico y fundicién a presion.

- Hileras y utillajes para la extrusién de PVC.
- Componentes para prensas de extrusion ( Ej. cabezas de extrusion etc.)

Para aumentar la resistencia al desgaste de las estampas en acero KeyLos
2002 es posible endurecer la superficie mediante tratamientos superfici ales
de tipo termoquimico y/6 de tipo fisico en capa fina (PVD).

La resistencia al desgaste de la superficie puede aumentarse en dureciéndola
por medio de un tratamiento de nitruracion.

El acero KeylLos © 2002 se presta a la nitruracién con las siguientes tecnologias:
- Nitruracion iénica

- Nitruracién gaseosa

- Nitruracion en bano de sales

La dureza superficial obtenible por nitruracién es de 900 a 100 0 HV02.

El acero KeyLos ° 2002 se presta al endurecimiento superficial por medio de
la induccion y el temple a la llama.
El material obtiene en la superficie tratada una dureza proxima a 58HRC.
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LUCCHINISIDERMECCANICA
Densidad [g/cm P 787
Calor especifico [J/Kg] 0,42
Conductividad térmica [W/m °C] 19,8

VALORES MEDIOS OBTENIDOS EN ENSAYOS DE LABORATORIO Y SUJETOS A VARIACION

Telf.: +34 96 555 01 41 « Fax: +34 96 555 01 95 « info@sebastianfustel.com  sebastianfustel.com 1 3




LUCCHINI

Normas de Referencia

Composicion Quimica Indicativa

Criterios de aceptacién y control

Buena resistancia a la corrosion

Aptitud al pulido y fotograbado

Buena resistencia a la compresion

Buena Soldabilidad

APLICACIONES TiPICAS

Moldeo de materias plasticas

Extrusiol

TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE

Recubrimientos PVD

E{os 2083

W. Nr.: 1.2083 - X40Cr13 KU - AISI 420C - AFNOR Z40C14

C  0,35-0,45

2

51 < 1,00

SEP 1921 - CNOMO - LUCCHINI .T. 669
Estado de entrega: Bonificado a la dureza requerida
Recocido apto al mecanizado con HB < 250

KeyLos® 2083 es un acero inoxidable martensitico, resistente a la corrosion,
que gracias al proceso de fabricacion del tipo “super clean”, garantiza en
estado tratado, una buena estabilidad dimensional y una optima
pulimentabilidad y, en estado recocido una excelente mecanibilidad con
herramientas.

- El Acero KeyLos® 2083 posee una buena resistencia a la corrosion. Esta

indicado para moldes sujetos a ataques corrosivos, de los polim eros plasticos
(PVC, plasticos reciclados, etc) o del medio ambiente en el que operan
(humedad elevada/salinidad, etc.)

- El elevado grado de micropureza y homogeneidad estructural pro porcionan
a este acero optimas caracteristicas de pulido y fotograbado.

- Es posible aumentar la resistencia al desgaste y a la comprensiéon mediante
tratamiento térmico, que endurece el acero hasta 55 HRC.

- Es posible soldar los moldes en acero Keylos 2083 por el proceso TIG y MMA.

- Moldes para la inyeccion de material pléstico corrosivo (PVC, plastico reciclado, etc.)
- Moldes para la industria automovil (grupos opticos).

- Moldes para productos médicos.

- Moldes para la elaboracion productos alimenticios.

- Moldes para la industria cosmética.

- Moldes para el conformado de caucho y goma.

- Hileras y calibres para la extrusiéon de PVC
- Componentes para prensas de extrusion ( ej. cabezas de extrusion etc.)

Para aumentar la resistencia al desgaste de las estampas en acero KeyLos®
2083 es posible endurecer la superficie mediante tratamientos superficiales
de tipo termoquimico y/o de tipo fisico en capa fina (PVD).

La resistencia al desgaste de la superficie puede aumentarse en dureciéndola
por medio de un tratamiento de nitruracion.

El acero KeyLos® 2083 se presta a la nitruracion con las siguientes tecnologias:
- Nitruracién idénica

- Nitruracion en bano de sales

El acero KeyLos ° 2084 es adecuado para tratamientos superficiales con las
tecnologias PVD y PA/CVD.

.- +34 96 555 01 41 « Fax: +34 96 555 01 95 « info@sebastianfustel.com « sebastianfustel.com
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Densidad [g/cm ] 787
Calor especifico [J/Kg] 0,45
Conductividad térmica [W/m °C] 291

VALORES MEDIOS OBTENIDOS EN ENSAYOS DE LABORATORIO Y SUJETOS A VARIACION
+34 96 555 01 41 « Fax: +34 96 555 01 95 « info@sebastianfustel.com « sebastianfustel.com
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LUCCHINI

Normas de Referencia

Composicién Quimica Indicativa

Criterios de aceptacion y control

CARACTERISTICAS

Excelente tenacidad/ductilidad

Alta isotropia
Buena resistencia en caliente
Alio limite elastico a elevada temperatura
Buen pUii/do y fotograbado
APLICACIONES TIPICAS
Inyeccion

Extrusion

Estampacion

Moldes de pléstico

TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE

Nitruraciéon

Recubrimientos PVD

H{0s'2344

W. Nr.: 1.2344 - X40CrMoV5.11KU - AFNOR Z40CDV5 - AISI H13

©_oaroaz
3l ossi0)  (INEGHGN
MmO

CNOMO E01.17.221.N - SEP 1921 - AQM 001-NADCA - LUCCHINI I.T. 669
Estado de entrega: Recocido suave con una dureza HB < 200

El acero EskylLos® 2344, gracias a sus excelentes caracteristicas mecanicas en
caliente, es adecuado para figuras sometidas a elevadas temperaturas en
servicio. Producido mediante el proceso de refusion a través de escoria
electroconductora (ESR), utilizando electrodos fabricados con tecnologia
“super clean”, posee caracteristicas mecanicas e isotrépicas muy elevadas.

- La tenacidad/ductilidad en todas las posiciones de las barras, incluso de
grandes dimensiones, evitan en los moldes la aparicion de macrogrietas y fisuras
debidas a la fatiga térmica. El valor de la resiliencia Kvw en el nicleo de la barra
alcanza los 200 Julios

- El acero Eskylos® 2344 posee caracteristicas mecanicas, y de tenacidad
constantes, independientes de la direccién escogida, longitudinal 6 transversal

- La resistencia en caliente y al revenido permite al molde mantener en
servicio la dureza original.

- Un alto limite elastico en caliente en toda la seccién de la barra retrasa la
aparicion de grietas por fatiga térmica.

- Un alto grado de micropureza y de homogeneidad estructural confieren al
acero optimas caracteristicas de pulido y fotograbado

- Moldes para inyeccién a presion de aluminio
- Moldes para inyeccién a presién de cobre y sus aleaciones

- Matrices para la extrusion de aluminio
- Contenedores, camisas y punzones para prensas de extrusion

- Forja con estampa de materiales férricos
- Forja con estampa de cobre y sus aleacionestampi

- Moldes de inyeccion de plastico, donde se necesita un elevado acabado
superficial (Pulido a espejo)
- Moldes de compresién (BMC, SMC)

Para aumentar la resistencia al desgaste en caliente, es posible endurecer la
superficie de los moldes mediante nitruracion.

El acero EskyLos” 2344 se presta a la nitruracion mediante la siguientes tecno-
logias:

- Nitruracion ionica

- Nitruracion gaseosa

- Nitruracion en bafio de sales

La dureza de la capa nitrurada estard comprendida entre 900-1000 HVO,2.

El acero Eskylos® 2344 es adecuado para recubrimientos superficiales tipo
PVD 6 PA/CVD.

- +34 96 555 01 41 « Fax: +34 96 555 01 95 « info@sebastianfustel.com « sebastianfustel.com




(0S2711

LUCCHINISIDERMECCANICA

1.600 50
Rm
1.500
1.400 s FRC \\ %
1.300 NN\ 40
'g‘ 1.200 \\ 35 E
g 1.100 A\ o T
— 1.000 \\
900 AN 25
N
800 I I I 20
300 400 500 600 700
Temperatura de revenido [°C]
1.400
Rm
1.300
1.200
1.100 \\
€ 1000 | P
S
2 900
800
700 | | | |
200 300 400 500 600
Temperatura de ensayo [°C]
1.000
900
800
700
O 600 N
S s N\ NN
2 a0 \ N \\
2 AN
g— 300
E ol auaay
100 ) \‘H\\H
0 Hy & 2y 888 g8t
0 10 100 1.000 10.000 100.000Segundos
1 10 100  1.000 Minutos
Densidad [g/cm ] 7,87
Calor especifico [J/Kg] 0,43
Conductividad térmica [W/m °C] 26,2

VALORES MEDIOS OBTENIDOS EN ENSAYOS DE LABORATORIO Y SUJETOS A VARIACION
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LUCCHINI

OS5 2711

W. Nr.: 1.2711 - 54NiCrMoV6

C  0,50-0,60 C

951 0,15-0,35

'/ 0,07-0,12

SEP 1921 - CNOMO - LUCCHINI L.T. 669
Estado de entrega: Tratado con una dureza HB 360 + 400
Recocido con una dureza HB < 250

El acero Beylos® 2711 posee elevadas caracteristicas mecénicas tanto en
caliente como a temperatura ambiente, asi como una tenacidad optima a
baja temperatura. Producido mediante un proceso de fabricacion tipo “super
clean” con objeto de conseguir un nivel de inclusiones muy bajo. El acero
Beylos® 2711, es aconsejable en moldes para inyeccion de plastico de
mediano y gran tamano, asi como estampas destinadas al trabajo en caliente
de medias y grandes dimensiones con riesgo de fisuras o macrogrietas.

- La tenacidad / ductilidad previenen de la formacion de grietas debidas a la
fatiga térmica. El acero BeyLos = 2711, posee ademas una excelente tenacidad
a baja temperatura.

Excelen - El acero Beylos ° 2711 gracias a su elevado grado de micropureza y a su
homogéneay alta dureza en todo su espesor, permite obtener un buen pulido
‘ y fotograbado

- Laresistencia en caliente y al revenido permite al molde mantener en servicio
! la dureza original durante el ciclo productivo

- la resistencia al desgaste en caliente es una caracteristica muy valiosa para
el utilizador del molde, esta es determinante para la duracién en ejercicio del
molde y para la calidad de las piezas realizadas.

- los moldes en acero BeyLos © 2711 pueden ser soldados con método TIG o MMA

- Moldes de inyeccion
- Moldes para inyeccion a baja presién (BMC, SMC)

- Matrices de grandes dimensiones
- Contenedores para prensas de extrusion

- Estampacion de material ferroso
- Estampacion de cobre
- Portamatrices

Para aumentar la resistencia al desgaste es posible endurecer la superficie de
los moldes mediante nitruracion.

El acero Beylos® 2711 se presta a la nitruracion mediante las siguientes
tecnologias:

- Nitruracion iénica

- Nitruracién gaseosa

- Nitruracion en bafio de sal

La dureza de la capa nitrurada estara comprendida entre 900-1000 HV0,2

Es posible endurecer localmente la superficie mediante temple por inducion o
por llama.

El acero Beylos® 21711 es adecuado para recubrimientos superficiales tipo
PVD 6 PA/CVD.

:+34 96 555 01 41 « Fax: +34 96 555 01 95 « info@sebastianfustel.com  sebastianfustel.com 1 6
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LUCCHINISIDERMECCANICA

Densidad [g/cm F 787

Calor especifico [J/Kg] 0,43

Conductividad térmica [W/m °C] 311

VALORES MEDIOS OBTENIDOS EN ENSAYOS DE LABORATORIO Y SUJETOS A VARIACION

Telf.: +34 96 555 01 41 « Fax: +34 96 555 01 95 « info@sebastianfustel.com « sebastianfustel.com




LUCCHINI

Normas de Referencia

Composicién Quimica Indicativa

Criterios de aceptacién y control

CARACTERISTICA!

Buena Mecanibilidad

Optima templabilidad
Buena resistencia a la compresion

Pulimentabilidad / Fotograbado

Buena Soldabilidad
APLICACIONES TIPICAS

Moldeo de materias plasticas

Extrusioi

TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE

Nitruracio

Induccién / Temple a la llama

W. Nr.: 1.2738 - 40CrMnNiMo8.6.4 - AlSI (P20)

C  0,35-0,45 C
51 0,20-0,40

SEP 1921 - CNOMO - LUCCHINI I.T. 669
Estado de entrega: Bonificado con una resistencia HB = 300 + 340

KeyLos® 2738 es adecuado para la fabricacién de moldes de inyeccién de
dimensiones medias a grandes. El acero KeyLos © 2738 se obtiene segtin un
proceso de fabricacién del tipo “ super clean” y con tratamientos térmicos
apropiados, posee caracteristicas mecéanicas que lo hacen especi almente
adaptado para la construccion de placas de figura de media o gran
dimension sujetas a altos esfuerzos mecanicos.

- El Acero Keylos® 2738 esta tratado al Calcio, tiene una buena aptitud al
mecanizado y un excelente nivel de micropureza

- Gracias a la ajustada calibracion del andlisis quimico, Keylos® 2738
mantiene sus caracteristicas mecanicas en todo su espesor

- El acero Keylos ® 2738 posee una buena resistencia a la deformacion
pléstica tanto en el nucleo como en la superficie.

- El acero Keylos ® 2738 gracias a su elevado grado de micropureza y a su
homogéneay alta dureza en todo su espesor, permite obtenerun  buen pulido
y fotograbado.

- Es posible soldar los moldes en acero Keylos ° 2738 por el proceso TIG y
MMA.

- Moldes de tamafio medio o grande para la industria del automévil

- Moldes para la industria alimentaria.

- Moldes para el conformado de caucho y goma.

- Moldes para compresion procesos SMC, BMC

- Portamalodes para moldes de inyeccién de plastico y fundicidn a presién

- Hileras y utillajes para la extrusion de PVC
- Componentes para prensas de extrusion ( Ej. cabezas de extrusion etc.)

Para aumentar la resistencia al desgaste de las estampas en acero KeyLos®
2738 es posible endurecer la superficie mediante tratamientos superficiales
de tipo termoquimico y/o de tipo fisico en capa fina (PVD).

La resistencia al desgaste de la superficie puede aumentarse endureciéndola
por medio de un tratamiento de nitruracion.

El acero KeyLos ® se presta a la nitruracion con las siguientes tecnologias:

- Nitruracion iénica

- Nitruracién gaseosa

- Nitruracion en bafo de sales

La dureza superficial obtenible por nitruracion es de 900 a 100 0 HV02.

El acero KeyLos ® 2738 se presta al endurecimiento superficial por medio de
la induccion y el temple a la llama.
El material obtiene en la superficie tratada una dureza préoxima a 58HRC.

elf.: +34 96 555 01 41 « Fax: +34 96 555 01 95 « info@sebastianfustel.com  sebastianfustel.com

















































	ENTRADA lucchini aceros
	1730
	1730 ATRAS
	2002
	2002 atras
	2083
	2083 atras
	2344
	2344 atras
	2711
	2711 atras
	2738
	2738 atras
	Keylos-PLUS-E_RS_noPW 1
	Keylos-PLUS-E_RS_noPW 2
	Keylos-PLUS-E_RS_noPW 3
	Keylos-PLUS-E_RS_noPW 4
	Keylos-PLUS-E_RS_noPW 5
	Keylos-ON-E_RS_aprile2009_noPW 1
	Keylos-ON-E_RS_aprile2009_noPW 2
	Keylos-ON-E_RS_aprile2009_noPW 3
	Keylos-ON-E_RS_aprile2009_noPW 4
	Keylos-ON-E_RS_aprile2009_noPW 5
	Keylos-UP-E_RS_noPW 1
	Keylos-UP-E_RS_noPW 2
	Keylos-UP-E_RS_noPW 3
	Keylos-UP-E_RS_noPW 4
	Keylos-UP-E_RS_noPW 5

